Szerszam ajanlo lakatos, karbantarté és forgacsolé munkahoz
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Magfuro

A magfuré rovid atmend furatoknal hasznalhatd, ahol a szerszam koronaja dolgozik, érintetlentil hagyva
a furat magjat. A furé megvezetésére a kiloko tliske szolgal, amely furas kézben a mag kézpontjaban
tamaszkodik, a forgacsolas soran egy rugora tamaszkodva benyomddik, a végén pedig egy rugd
segitségével kiloki a magot.

A csigafuro a furat teljes keresztmetszetét forgacsolja, amihez nagy er6 és nyomaték kell és elég lassu,
mert csak 2 él dolgozik. A magfird tobb éllel kisebb mennyiségl fémet forgacsol, ezért gyorsabb,
valamint teljesitmény és nyomatékigénye kisebb. Minél nagyobb az atmérg, annal elényésebb a magfuro.

Munkahossz: 30 mm és 50 mm

T700 - L30 HSS TiAIN T701 - L50 HSS TiAIN
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Gyorsacél magfuro 6tvozetlen és
gyengén 6tvozott acélhoz,
mdanyaghoz.

Befogas:
Weldon19 és gyorsbefogas kombinalva - kézvetleniil magnestalpas furégépbe,
adapterrel Fein gépbe és Morse kupos orsdba.

A magfuré a magnestalpas furégépek kedvelt szerszama.
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Szerszam ajanlo lakatos, karbantarté és forgacsolé munkahoz

Magfuro méretek:

D= atmérd, L= teljes hossz/dolgozd hossz, M= magméret, z= fogszam, d=19 Weldon befogas

D12 L65/30 és L87/50 M6,5 z3 D25 L65/30 ésL87/50 M16 z6 D38 L65/30 ésL87/50 M29 z10
D13 L65/30 ésL87/50 M7  z3 D26 L65/30 és L87/50 M17 z6 D39 L65/30 ésL87/50 M30 z10
D14 L65/30 ésL87/50 M7,5 z4 D27 L65/30 ésL87/50 M18 z6 D40 L65/30 ésL87/50 M31 z12
D15 L65/30 ésL87/50 M7 z4 D28 L65/30 ésL87/50 M19 z8 D41 L65/30 ésL87/50 M32 z12
D16 L65/30 és L87/50 M7  z5 D29 L65/30 ésL87/50 M20 z8 D42 L65/30 ésL87/50 M33 z12
D17 L65/30 ésL87/50 M8 z5 D30 L65/30 ésL87/50 M21 z8 D43 L65/30 ésL87/50 M34 z12
D18 L65/30 ésL87/50 M9 z5 D31 L65/30 ésL87/50 M22 z8 D44 L65/30 és L87/50 M35 z12
D19 L65/30 és L87/50 M10 z5 D32 L65/30 és L87/50 M23 z8 D45 L65/30 ésL87/50 M36 z12
D20 L65/30 ésL87/50 M11 z5 D33 L65/30 ésL87/50 M24 z8 D46 L65/30 és L87/50 M37 z14
D21 L65/30 ésL87/50 M12 2z5 D34 L65/30 ésL87/50 M25 z10 D47 L65/30 és L87/50 M38 z14
D22 L65/30 ésL87/50 M13 z6 D35 L65/30 ésL87/50 M26 z10 D48 L65/30 ésL87/50 M39 z14
D23 L65/30 és L87/50 M14 z6 D36 L65/30 ésL87/50 M27 z10 D49 L65/30 ésL87/50 M40 z14
D24 L65/30 ésL87/50 M15 z6 D37 L65/30 ésL87/50 M28 z10 D50 L65/30 ésL87/50 M41 z14
Ajanlott fordulatszam TiAIN bevonatos magfuréhoz (fordulat/perc)
@12 @15 @20 @25 @30 @35 @40 @45 @50 Hiités
Otvozetlen acél (400 MPa)-| 900 740 550 440 370 320 280 250 220 Vagospray
Otvozott acél (700 MPa)-| 800 630 470 380 320 270 240 210 190 Vagospray
ErSsen 6tvozott acél (950 MPa)-| 530 420 320 250 210 180 160 140 130 Vagospray
Nagyszilardsagl acél (1200 MPa)-| 320 250 190 150 125 110 95 85 75 Vagospray
Korréziéallb acél-| 480 380 290 230 190 160 140 130 110 Vagospray
Ontotivas-| 260 210 160 125 105 90 80 70 65 Siiritett levegd
Aluminium tvozet-| 800 630 470 380 320 270 240 210 190 Vagospray
Mianyag-| 400 320 240 190 160 140 120 110 95 | Stiritettlevegd
Tartozékok

Kilokotiskék
77 mm - cikkszam: 1111121 0001
100 mm - cikkszam: 1111121 0002

Morse kup / Weldon 19 adapter
rugods betéttel a kilok6tliske megtamasztasahoz

MK2 - cikksz&dm: 1111131 0002
MK3 - cikkszdm: 1111131 0003

Adapter Fein géphez
Quick-In / Weldon 19

Cikkszam: 1111151 0001

Kupsitllyeszt6 90° a furat élének letoréséhez.
HSS, Weldon 19 befogas.

Cikkszam: 1037031
Méretek: D25-D30-D40-D55

Morse kip / Weldon 19 adapter

belsé hitévezetékkel és

rugds betéttel a kilokétiiske megtdmasztédsahoz
MK2 - cikkszam: 1111141 0002

MK3 - cikkszam: 1111141 0003
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