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Optimális menetfúrás anyagminıségenként: 

Nagyteljesítményő menetfúró 

Steel – acélhoz                                    

ST2    

ST5    
piros 

Inox – korrózióálló acélhoz       
   

IT2     

IT5     
kék 

Alu – alumíniumhoz                  
   

AT2    

AT5    
zöld 

Bz – bronzhoz                                             

BT1    
sárga 

Cast – öntöttvashoz                           
 

 

CT1    
fehér 

 

Nagyobb teljesítmény 

A több évtizedes tapasztalattal kifejlesz-
tett nagyteljesítményő menetfúrók tu-
lajdonságait az alapanyag, a geometria 
és a bevonat harmonikus egysége hatá-
rozza meg.  

Ezeket a szerszámokat a bevonat nélkü-
lieknél 20-50%-kal nagyobb fordulat-
számon lehet használni, ami jelentıs 
idımegtakarítást és költségcsökkenést 
eredményez. Élettartamuk sokkal hosz-
szabb, mint a bevonat nélkülieké. 

Átmenı furathoz  

ST2, IT2, AT2  
B alak, egyenes horony forgácsterelıvel 
bekezdı kúp: 3,5-5 menet. 

Zsákfurathoz  

ST5, IT5, AT5 
C alak 35° csavart horony,  
bekezdı kúp: 2-3 menet. 

Tört forgácsot adó anyagokhoz 

BT1, CT1 
C alak egyenes horony,  
bekezdı kúp: 2,3 menet 

 

Méretek: 

DIN 371 (erısített szár):  
M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10  
M8x1 - M10x1  
UNC 1/4 - UNC 3/8  
UNF 1/4 - UNF 3/8 

DIN 376 (átesı szár):  
M12 - M14 - M16  
UNC 1/2 - UNC 3/4 - UNC 1"  
UNF 1/2 - UNF 3/4 - UNF 1" 

DIN 374 (átesı szár):  
M12x1,5 - M14x1,5 

 

Ajánlott forgácsoló sebesség 

Vc. 
Acél 
400 

Acél 
700 

Acél 
950 

Acél 
1200 

Inox 
(au) 

Öv GGG 
AlSi 
<10% 

AlSi 
>10% 

Réz Bronz 

Vc  
m/min 

28 25 11 7 10 28 20 34 25 28 14 

Fordulatszám: N = 1000 x Vc / D / 3,14  


